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前 言

    本标准等同采用国际标准 工SO 3506 - 2, 1997

《耐腐蚀不锈钢紧固件机械性能 第2部分:螺母》

    GB/7 3098总的标题为:“紧固件机械性能”，包

括以下部分:

    一一GB/T 3098.1-2000 紧固件机械性能 螺
栓、螺钉和螺柱

    - GB/'r 3098.2-2000 紧固件机械性能 螺
母 粗牙螺纹

    一一GB/'r 3098.3-2000 紧固件机械性能 紧
定螺钉

    - GB/'T 3098.4-2000 紧固件机械性能 螺
母 细牙螺纹

    一一(;B/'r 3098.5-2000 紧固件机械性能 自

攻螺钉

    一一GB/'T 3098.6-2000 紧固件机械性能 不

锈钢螺栓、螺钉和螺柱

    - GB/'r 3098.7-2000 紧固件机械性能 自

挤螺钉

    - GB/T 3098.8-1992 紧固件机械性能 耐
热用螺纹连接副

    - CB/'r 3098.9-1993 紧固件机械性能 有
效力矩型钢六角锁紧螺母

    - GB/T 3098.10-1993 紧固件机械性能

有色金属制造的螺栓、螺钉、螺柱和螺母

    一一GB/T 3098.11-1995 紧固件机械性能
自钻自攻螺钉

    -一一GB/T 3098.12-1996 紧固件机械性能
螺母锥形保证载荷试验

    一一一(:B/T 3098.13-1996 紧固件机械性能

螺栓与螺钉的扭矩试验和破坏扭矩 公称直径1-
10-m

    一一-GB/T 3098.14-2000 紧固件机械性能
螺母扩孔试验

    - GB/T 3098.15-2000 紧固件机械性能

不锈钢螺母

    --GB/T 3098.16-2000 紧固件机械性能
不锈钢紧定螺钉

    --(7B/T 3098.17-2000 紧固件机械性能

检查氮脆用预载荷试验 平行支承面法

    本标准未采用 ISO 3506一2附录G。其内容已列

入引用标准 (第2章)。

    本标准是 GB/1 3098.6-1986的修订本之一，

主要修改如下:

    a)仅规定螺母的性能，标准名称亦相应修改;

    b)不锈钢螺栓、螺钉和螺柱以及紧定螺钉，分

别由GB/'r 3098.6及 GB/T 3098.1.6规定;

    c)仅规定在环境温度为15-25℃条件F试验的

机械性能，在较高或较低温度下，性能可能不同 (第

1章);

    d)适用范围中取消最小螺纹直径 (1.6mm)的

规定 (第1章);

    e)增加 “对高温或零度以下使用的耐腐蚀性和

氧化性以及机械性能，必须由使用者与制造者按每一

特殊场合进行协议 ”(第1章);

    I)增加 “所有奥氏体不锈钢紧固件在退火状态

下，通常是无磁的”(第1章):

耐 增加 伙入3”、“AS”组和 “C1

“含碳童低于 0.03%的低碳不锈钢

'L'，如A4L一80"(图1),

110”级以及

可增 加 标记

    n)调整材料部分元素的含f (表1);

    J补充、调整马氏体和铁素体钢螺母的硬度

(表3) ;

    」)对硬度试验增加 “如有争议，应以维氏硬度

试验 (HV)为验收依据”(6.1条);

    k)增加 “包装标识”及 “表面精饰”的规定

(3.2.2及3.3条);

    I)增加附录A 不锈钢类别与组别的说明;

    m)取消旧标准附录C中表Cl;

    n)增加附录D 高温下的机械性能和低温下的

适用性、附录E 奥氏体、A2组 (18/8钢)晶间腐

蚀以及附录F 奥氏体不锈钢的磁性

    本标准自实施之日起，代替GB/T 3098.6-1986

有关部分。

    本标准的附录A-附录F都是提示的附录

    本标准由国家机械工业局提出。

    本标准由全国紧固件标准化技术委员会归口。

    本标准由机械科学研究院负责，中国航天标准化

研究所参加起草。

    本标准由全国紧固件标准化技术委员会秘书处负

责解释
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ISO 前 言

    ISO〔国际标准化组织)是一个世界性的各国国

家标准团体 (is〕成员团体)的联合组织。国际标准

的制定工作通常是通过 ISO各个技术委员会进行的

每个成员团体如对某一技术委员会所进行的项目感兴

趣时，也可参加该委员会。与ISA有关的政府的和非

政府的国际组织也可参加此项工作。ISO与国际电工

委员会 〔IEC>在电工标准化方面有着密切的联系

    经技术委员会采纳的国际标准草案，分发给所有

成员团体进行投票表决。国际标准的正式出版需要至

少75%的成员团体投票赞成

    国际标准ISO 3506 - 2由ISO/TC 2紧固件技术

委员会SCI紧固件机械性能分委员会制定

    本标准第一版与ISO 3506一I和ISO 3006一3对

ISO 3506: 1979进行了删改与补充，是技术性修订

    1,S03506总名称为 “耐腐蚀不锈钢紧固件机械
性能’‘，包括以下部分

    -— 第1部分:螺栓、螺钉和螺柱

    -一 第2部分:螺母

    — 第5部分:紧定螺钉及类似的不受拉应力的

紧固件

    本标准的附录A一附录G是提示的附录

ISO 引 言

    在本标准的制定中，特别注意从根本上给出不锈

钢紧固件的各种特性与碳钢和低合金钢紧固件的比

较。铁素体不锈钢和奥氏体不锈钢只能用冷加工而增

加强度 所以不能采用淬火并回火。这些特点在机械

性能的性能等级和试验程序的制定中已予认可
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1 范围

    本标准规定了由奥氏体、马氏体和铁素体耐腐蚀

不锈钢制造的、在环境温度为15一25℃条件下进行

试脸时，螺母的机械性能。在较高或较低温度下，其

性能可能不同。

    本标准适用的螺母:

      螺纹公称直径D<-39mm;

      符合GB/t 192规定的普通螺纹;

      符合(:B/T 193规定的直径与螺距组合;

      符合GB/T 196规定的基本尺寸;

      符台(;B/'F 197规定的公差;

      于于何形状的;

      对边宽度符合GB/'F 3104;
      公称高度_>0.5D,

    本标准未规定以下性能要求

        锁紧性能;

        可焊接性。

      特殊环境下耐腐蚀性和耐氧化性。

    本标准的目的在于对不锈钢紧固件的性能进行分

级。某些材料在空气中能使用到温度一200℃，而某

些材料在空气中能使用到温度+8叨℃。温度对机械

性能影响方面的资料，见附录D(提示的附录)。

    对高温或零度以下使用的耐腐蚀性、氧化性以及

机械性能，必须由使用者与制造者按每一特殊场合进

行协议〕附录E 提示的附录)给出了有关高温条件

F含碳量对晶间腐蚀的影响情况。

    所有奥氏体不锈钢紧固件在退火状态下，通常是

无磁的;经冷加工后，有些磁性可能是明显的，见附

录F(提示的附录)。

    GB/I' 3104-1982 紧固件 六角产品的对边宽

度 (eyv ISO 272: 1982)

    GB/T 4340.1一1999 金属维氏硬度试验 第 ]

部分:试验方法 (eyv ISO 65(17- 1:1997)

    ISO 683一13: 1986 热处理钢、合金钢和易切

钢 第13部分:可锻不锈钢

    IS0 3651一1: 1976 (将发行修订本)耐晶1旬
腐蚀不锈钢的测定 第1部分:奥氏体和铁素体一奥

氏体 (双相)不锈钢 在硝酸介质中测量质量损耗的

腐蚀试验 (晶间腐蚀试验)

    IS0 3651一2: 1976 (将发行修订本)耐晶1司

腐蚀不锈钢的测定 第2部分:铁素体、奥氏体和铁

素体一奥氏体 (双相)不锈钢 在硫酸介质中的腐蚀

试验

    ISO 4954: 1993 冷徽和冷挤压用钢

3 标记、标志和表面精饰

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而

构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均为

有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探

讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 192-1981 普通螺纹 基本牙型

    GB/P 193-1981 普通螺纹 直径与螺距系列
(直径1一600mm)

    GB/P 196-1981 普通螺纹 基本尺寸 (直径
(1一600.m)

    GB/1' 197-1981 普通螺纹 公差与配合 (直
径]一355.m)

    GB/T 230-1991 金属洛氏硬度试验方法

    GB/1 231-1984 金属布氏硬度试验方法

    GB/P 3098.2-2000 紧固件机械性能 螺母

祖牙螺纹 (id( ISO 898一2: 1992)

    GB/1 3098.4-2000 紧固件机械性能 螺母

细牙螺纹 (idt ISO 898一6: 1994)

  14- 2一 4

3.1 标记

    螺母的不锈钢组别和性能等级的标记制度，见图

1。材料标记由短划隔开的两部分组成。每一部分标

记钢的组别，第二部分标记性能等级。

    钢的组别 (第一部分)标记由字母和一个数字组

成，字母表示钢的类别，数字表示该类钢的化学成分范

围。其中:A--奥氏体钢;C-一-马氏体钢;F一 铁

素体钢。

    性能等级 (第二部分)标记:对 。李0.8D的

(1型)螺母，由两个数字组成，并表示保证载荷应

力的1/10 对高度0.5D落m <0.8D的 (薄型)螺

母，由三个数字组成，第一位数字表示降低承载能力

的螺母，后两位数字表示保证载荷应力的1/10,

    注:有关1型螺母的说明见(;B/T 3098.2附录A

    示例:

    1) A2一70表示:

    奥氏体钢、冷加工、最小保证应力 ((1型螺母)

为700N/mm' (700MPa);

    2) C4一70表示:

    马氏体钢、淬火并回火、最小保证应力 ((1型螺

母)为700N/mm' (700MPa);

    3) A2一035表示:

    奥氏体钢、冷加工、最小保证应力 (薄螺母)为

350N/mm' (350MPa)o

3.2 标志

    只有符合本标准的所有技术要求，螺母产品才能

按3.l条的标记制度进行标志和 (或)标记。

3.2.1 螺母

    螺纹公称直径D李5.m的螺母，标志是强制性

的。应按3.1条中图1和图2标志钢的组别和性能等

级。对制造者的识别标志，只要技术上可行，也应尽

可能提供。可以仅在螺母的一个支承面上标志，并只



钢的类别，) 奥氏体
铁素休

钢的组别。 Al A21   A3 MZ〕 A5

性能等级

1型姗母

薄螺毋
1
} “{。

025 035
一 }

幼
·

040
|

高强度

鄂 黔 lwh #C7 k
冷加上

l

软

50
"

025
!

软

!

软

50
|

025
一

软

              图 1 螺母产品不锈钢组别和性能等级标记制度

1)图中钢的类别和组别的分级，在附录A(提示的附录)中说明，化学成分按表1规定

2)含碳量低于0.03%的低碳不锈钢，可增加标记 “L" 如A41_一80

1型蛆母 薄娜母

(a)

                            A2                             A4

                                    一对边宽度
                                          (b)

                            图2 螺母的标志
                1-制造者的识别标志;2-钢的组别;3-性能等级

(a)材料标记和制造者的识别标志;(b)可选用的刻植标志 (仅适用于A2和A4组)

                    注:左旋螺纹的标志见GH/T 3098.20

14- 2一 5



能是凹字。另外，也允许在螺母侧面标志

    当采用刻槽标志 (图2)时，仅对50或025级可

不标明性能等级。

3.22 包装标识

    所有规格的所有包装 r，标志制造者的商标或识

别标志和钢的组别及性能等级是强制性的

4 材料

3.3 表面精饰

    除非另有规定

清洁和光亮处理

理

  表 1

，否则符合本标准的紧固件应进行

推荐最大限度地采用耐腐蚀钝化处

    按本标准生产的紧固件适用的不锈钢材料在表1

中给出

    除非供需双方另有协议，化学成分应在钢组规定

的范围内、由制造者选择

    在有品间腐蚀倾向的场合，推荐按工S03651     1

或ISO 3651一2的规定进行试验。在此情况下，推荐

采用稳定型的 A3和 A5,或者采用含碳量不超过

            0.03%的淞 和八4不锈钢

不锈钢组别与化学成分

注:

1不锈钢的类别和组别，以及涉及其特性和应用的说明，在附录A中给出

2已由ISO 683一13和工S04954标准化了的不锈钢示例，分别在附录B(提示的附录)和附录C(提示的附录)中给出

1)除已表明者外.均系最大值

2)硫可用硒代替。

3)如镍含t低于8%,则镭的最小含t必须为5%0

4)钵含t大于8%时，对钥的最小含t不予限制

5)铝含t可能在制造者的说明书中出现。但对某些使用场合。如有必要限定铂的极限含t，则必须在订单中由用户注明

6)铝含t可能在制造者的说明书中出现。

7)如铭含t低干17%，则镶的最小含t应为12%

8)对最大含at达到0.03%的奥氏体不锈钢，氮含!最高可达0.22%,

9)为了稳定组织，铁含t应)5xC%-0.8%，并应按本表适当标志，或者妮和 (或)粗含橄应>}10xc%一1.0%，并

    应按本表适当标志

诬时 对较大直径的产品.为达到规定的机械性能，在制造者的说明书中，可脂有较高的碳含量，但对奥氏体钢不应超过

    0.12%

11)饮含量可能为>-5xC%一0.8%.

12)锐含量可能为>}loxc%一1.0%

5 机械性能

    按本标准生产的螺母的机械性能应符合表2或表

3的规定

    本章规定的机械性能适用于验收检查，并应进行
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以下试验:

    — 硬度试验按6.1条 (仅适用于Cl, C3和CA

组，悴火并回火);

    — 保证载荷试验按6.2条



表 z 奥氏体钢螺母机械性能

      }

类 N9 」组 V9

    一

性 能 等 级
  螺纹直径范围D

                    nlnl

保证应力S N/-,'

  1型螺母

(,,)0.8D)

      薄螺母

(0.5D落.<0.8D

1 Iu螺母

( 1i李0.8D

{ 薄aRj一一
{(0.51)落m <0.8D)

瓜几 41.}}FCC1  A2  .A3,}
          :八4, AS
            {

;

一 50
一

025 蕊39 500 250

              一

70              035 二24' I 700 350

    } 之冬2a" 800 400

类别 组别

性能等级 保证应力Sp, NA-1'
l

1 硬 度
l

  1型螺母

戈川李0.81)

        薄螺毋

，(0.5D蕊m <0.8D)

  I型螺毋

( }n李0.8D)

一

        薄螺母

  0.5[)a , <0.8D)
H0 卜IR〔、 HV

;C1

50 025 }
七

250 147-209 155-220

70 700 一
                              二 ~ we 一

209一314 20一34 220一330

1700 055" 1100            550 36一45 350一440

勺 w w

C3 80 040 800 : 400 228一323 21一35 240一340

C'4

5O 1 _
l

500
l

147-209 155一220

70 035 700 350 209一314 20一34 220一330

铁家体 F1"

45 020 450 200 128一209 135一220

60 030 600 300 171-271 180-285

I)淬火并回火，最低回火温度为2750 0

2)螺纹公称直径D镇24-

6 试脸方法

6.1 硬度』B, HRC或HV

    硬度试验按GB/T 231 (HB), GB/T 230 (HRC)

或GB/T 4340.1 (HV)的规定进行。如有争议，应

以维氏硬度试验 (HV)为验收依据

    试验程序按GB/'r 3098.2和GB/'r 3098.4规定。

    硬度应符合表3的规定。

‘.2 保证载荷

    试验程序和判定按GB/T 3098.2或GB/T 3098.4

规定

        附 录 A

      (提示的附录)

不锈钢类别与组别的说明

Al 总则

在 GB/P    3098.6,    GB/T 3098.15 和 GB/'f

3098.16中采用的钢

奥氏体钢

马氏体钢

A1一

涉及以下钢类

A5

C1一CA

    铁素体钢:F1

    本附录是对上述钢的性能说明。

    本附录还给出非标准化FA组钢的某些资料。这

类钢具有马氏体一奥氏体组织。

A2  A类钢 (奥氏体组织)

    在 GB/7   3098.6,    GB/T  3098.15 和 GB/T

3098.16中规定了A1一A5五个基本组。他们不能淬

火，通常是无磁的。为了减少对加工硬化的敏感性，

对A1一A5钢可添加铜的成分，如表1的规定

    对亚稳定型的A2和A4组钢，适用于以下情

况:

    氧化铬能提高钢的抗腐蚀性，低的含碳量对亚稳

定型的钢极为重要。因为铬对碳有高的亲和力，碳化

铬能够替代高温下更容易生成的氧化铬 (附录F)o

    对稳定型的 A3和 A5组钢，适用于以下情

况:

    Ti.Nb或Ta元素影响碳的存在，导致氧化铬达

到其最大含量

    对海洋或类似的使用环境，要求Cr和v含量各

约20%, M。的含量为4.5%-6.5%.

    当有高的腐蚀倾向时，应向专家咨询。
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A2.1  .Al组钢 A4

    Al组钢是为机械加工专门设计的。该组钢具有

高的硫含量，故比相应标准硫含量钢的耐腐蚀能力

C类钢 (马氏体组织)

Cl, C3和C4三组马氏体钠在GB/T 3098.6和

低

A2.2  .A2组钢

    八2组钢是最广泛使用的不锈钢，用于厨房设备

和化工装置。该组钢不适用于非氧化酸类和非抓成分

的介质，如游泳池和海水

A2.3 A3组钢
    A3组钢是稳定型的 “不锈钢‘’，钢的性能与A2

组钢相同

A2.4  A4组钢
    A4组钢是 “耐酸钢”，含有M。元素，能提供相

当好的耐腐蚀性。A4通常用于化纤工业。本组钢是

为沸腾硫酸而开发的 (因此取名 “耐酸”)，并在一定

程度上也适合于含抓化物的场合。A4还常用于食品

工业和造船工业

A2.5  A5组钢

    A5组钢是稳定型的 “耐酸钢”，钢的性能与A4

组相同

GB/T 3098.15中采用。他们能淬火到极高的强度并

且是有磁性的

A4.1  Cl组钢

    CL组钢的耐腐蚀性有限，用于涡轮、泵和刀

A4.2  C3组钢

    C3组钢耐腐蚀性比C1钢好，但仍是有限的，用

于泵和阀

A4.3 以 组钢

    以组钢的耐腐蚀性有限，用于机械加工材料，

其他方面与C1组钢类似。

A3  F类钢 (铁索体组织)

    Fl组铁素体钢在GB/T 3098.6和GB/T 3098.15

中采用。Fl组钢通常不能淬硬，即使在某些情况下

有可能，也不应进行淬火。Fl组钢是有磁性的

A3.1  Fl组钢

    Fl组钢通常用于较简单的装置。该装置应避免

具有C和N含量极低的特纯铁素体，如有需要，F1

组钢能代替A2和A3组钢。通常具有更高的含铬量

                                              附

AS FA类钢 (铁寮体一奥氏体组织)

    FA类钢在GB/T3098.6, GB/T3098 .15和GB/

T 3098.16中尚未采用，但很有可能在将来采用。

    这类钢是所谓双相钢。最初开发的FA钢有些缺

陷，这些缺陷已在近来开发的钢中克服。FA钢比A4

和A5钢有更好的性能，尤其是强度，它还有优良的

耐点蚀和裂缝腐蚀性。

    成分示例在表Al中给出

  表Al 铁素体一奥氏体钢— 化学成分

类 别

化之箫成分 %

CS、 Mn Cr N、 卜o N

铁素休一奥氏体
0.03 卜7一1.518.5一 一27一0.07
0.03 < 1{<222{5.5{3}0.14

录 B

      (提示的附录)

  不锈钢成分技术条件

(摘自ISO 683 -13: 1986)

表 BI

锅的!)

类型

化 学 成 分2)%
紧固件组

别标记引
C SIMnP 5 N Al CG Mo Nb') Nl Se Ti Cu

        映家体{m

8860.08-0.07-{::l0.0400.0400.030mix0.030-
16幻一18.0

16刀一18.0 { 一
1..0-1.0- 1x%戊 1.m :}

9c一0.08- }，。一1.00.040}。030-} }16.0-18.00.90-1.30 10们州沉 Ft

Fl一。025-"1.0}卜“0.040 0.030- O025-x01 17.0-19.0{1.75-2，。}一‘〕一。60mex
_‘) 一 Fl

    马氏体俐
3

了

4

9e

96

5

0.09-0.15

0.08-0.15

0.16-0.25

0.10-0.17

0.14-0.23

0.26-0.35

、0

I .0

1.0

IO

1.0

1.0

1.0

1.5

{0

1.5

1.0

1.0

0.040

0.060

00礴0

0.060

0.040

0.040

0.030-

0.15-0.35

0口30.u

0.15-0.34

0.030-

  仪030-

11.5-13.5

12.0-14.0

12.0-14.0

巧 5-17.5

巧刀一17.5

12.0-14.0

0.60..71

0.60-`

      - 一

一二
一口

1.0-

I0们比，

1Oma，

10-

1.5-2.5

1.0-

CI

C4

CI

C3

C3

CI
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续表

化 学 成 分 2‘令
k9的日}一

·一

类型 卫 二 且工二川{174k}tkV6sid0'
奥氏体钥

-忿
腔
居O,U45  0 O30max0 045 O.o3omaxn.a45 u.a3omax{:{一:I 0一 下

2n

2O

2II一

17}0-19‘) 一:牛一):}
I口卜%(

:1)08max12max
17.0-I90 9.0一12.0 43引

芯   门 一’<xC<O““
D门60一0巧~们35 17()~四 U _一_三 8.0-IU.0'04-, 一 乙一上AI

13{0. 16-
0.030-

007-

口08.1.

0.045

0旧5

0.045

0.045

0.030-

0.030maxa030max0.030-0.030..0.030-f1.U30max
    铁素体锅

                    ~~

11. U- 19.016.5-18.516.5- 18.5Ifi S-IN 5
20一25

20~25

20-2s

I1 .0 -13

u 0-14

10-5-i3

11.0 14 %〔一毛080

到
一划

翻

浏
IOx%C

口赢
黑
黑

曰

曰

一门

们08m烈 16.5一is 2口一2 II .0_.14
琢上0

阴
少
胭
对
A4s

:一_一:

0 (130- ::_牛:;
030- 0311- 10.12-0.22一一

16.5-18.5

16.5-18.5

17.0一19.0

16.5一18.5

16.5一IR.5 :{一:

日 5一14

11.0-14(

8.5一11.5

10.5一13.:

1L5-14

1，

2Oa

ION

19N

19,N

1)类刑编号是暂定的，当制定有关的国际标准时，还会改变
2)本表未列出的元素，末经用户同意.不能增加，除非需要格炼 应采取合理的预防措施，以防止某些元素 (来自制造

    过程中混人的废料或其他金属)的增加，因为这些元素会影响材料的淬透性、机械性能和使用性能

3)翅含魔取决于锐含量

a>不是1,110 683一13的内容

5)((一1 N) as、为0.040%.

6) 81 (C+N)簇 (Nb十?D镇0.80%

7)在询问和签约订单之后，at能提供 M。含量为。20% -0.60%的钢

8)有极好的耐晶间腐蚀性

9)稳定性钢。
10)制造者可选择添加最大到0.70%的相

1” 对制浩X:0锅管的半成品‘镍含最可能增加0_5呱

      附 录 c

    (提示的附录)

冷徽和冷挤压用不锈钢

:摘自ISO 4954: 1993)

表 ca

钢的类10,(标记u1 化 学 质1分之J，% 紧固件”

组别标记NO 名 称 IS04954: 1919 C sMnnP5 Cr Mo Ni 其 他

71

72

73

74

75

铁紊体钢

X3Cr17E

X6Cr17E

%6C,M,17 IE

x6C,r,12E

x6C,Nb12E

DID2

(O04

50.08

50.08

50.08

50.08

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

0.040 16.0-18.0

16.0-18.0

I60一180

10.5一12.5

ID.5-12.5

0.90- 1.30

GI0

GI0

试1.0

SO50

毛0.50

Fi: 6 s % C< I .0

隔:6x%CS1.0

      Fl

      Fl

一

一nn飞n

{:.:::0.0300.030

0030

0.030
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续表

钢的类型 标记1.、, 化 学 成 分2、%

M 4954: 1979一 C M% 其 他

紧固件3，

织别标记

|
﹂
|
|
|
|

马氏体钢

X12C13E

X19C Nil fi 2E

奥氏体钢

X2CNi18I OE

XSC,NllB 9H

:{{
p90-0.1>I 1.00

泊4-0 7Y、阳1.00 0.040 0.030117.5-_13.51,00 I0.040I0.030I 15.0-17.5 157.01.5-2.5

居
望
脸
起
尤
心
刚
助
A4a
解
儿

80 1 XI 0CNit8 9E

一XSCrNi18 12EXfiCNiIB IfiEXeo-Nrr' 18 1OEX5C,NIMo17 12 2E
86 IUUN}M.11 IJ SC,

:;一UCNiMoNl7 13 3EX3CNiCul8 9 3E

毛0030

<o07

60.12

6007

蕊008

50.08

<o07

50.08

毛0.030

<0.030

求0.04

100

100

1阳

1O0

I00

100

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

2.00 0.045 0.030

2.00 0.045 0.030

2.00 0.045 0.030

2.00 0.045 0.030

20000450030

2.00 0.045 0.030

2.00 0.045 0.030

2.00 0.045 0.030

2.00 0.042.00 0.042.o0 0.o4一X0,00.0o.o一个

17.0一19.0

17.0-19.0

17.0一19.0

17.0-19.0

I5.0-170

17,0-190

16.5-18.5

16.5-18.5

16.5-18.5

16.5-18.5

17.0-19.0

，0-12.0

8.0-11.0

8刀一100

11.0一13.0

17.0-19.0

9.0-12.0

10.5一13.5

11,0-14 .0

Tl: 5 x % 0 0.80

20~25

2.0-2.5

2.5-3.0

25-30

TI: 5 x %C-<0.80

硼
侧
服
侧
必
叭
侧
D30

:::一::
8.5-10.5

0.12-0.22

3.00-4.00

，’III1979
列的标记是顺序编号。第2列的标记是根据 ISO/TC 17/SC 2建议的标记制度。第3列的标记表示在 ISO 4954

门993修订)使用并已作废的编号。
2)本表未列出的元素，未经用户同意，不能增加，除非需要精炼。应采取合理的预防措施，以防止某些元素 (来自制造

    过程中混人的废料或其他金属)的增加，因为这些元素会影响材料的淬透性、机械性能和使用性能。

3)不是ISO 4954的内容

4〕有极好的耐晶间腐蚀性

                    附 录 D

              (提示的附录)

    高温下的机械性能和低温下的适用性

    注:如果螺栓、螺钉或螺柱经过计算认为是合适的

        则相匹配的姐母也会符合条件 因此，在适用于

        高温或低温的情况下，将视为充分考虑了螺栓、

        螺钉或螺柱的机械性能

D1商温下的屈服点‘。或规定非比例伸长应力e,.,

    本附录给出的数值仅是指导性的。使用者应当明

白，实际的化学成分和性质、安装紧固件的载荷和环

境可能产生很大的变化。如果在高温下载荷是循环交

变的、是大的或有高的应力腐蚀的可能性，使用者应

向制造者咨询。

    在高温下屈服点。，和规定非比例伸长应为。po2的
数值与在室温下的数值之比 (用%表示)，见表Dlo

DZ 低温下的适用性

    低温下不锈钢螺栓、螺钉和螺柱的适用性、见表

D2

裹 D2 低温下不锈钢姆性、妞钉和姗柱的

    适用性 (仅对奥氏体钢)

钢 组 持续运转下控制温度的较低极限

A2 一2000

A4

螺栓和蛆钉。 一6o℃

螺 往 一200C

1>鉴于合金元索M。降低奥氏体的稳定性，如果在紧

  固件的制造过程中高度变形，该临界温度可调整到

    较高数值

表DI 受温度影响的，，和‘0,

钢 组

‘和『冈2，%

温 度

+ 100C + 200C + 300C + 4000

A2,A4 85 80 75 70

Cl 95 90 80 65

C3 90 85 80 60

              附 录 E

          (提示的附录)

奥氏体钢、A2组 (18/8钢)晶间

        腐蚀时间一温度图

主:仅适用于性能等级70和800

14- 2一 10

    图El给出不同含碳量的奥氏体不锈钢、A2组

(18/8钢)、温度范围为550 -- 925C。在晶间腐蚀倾

向产生前近似的时间。



C=0.08

p
.侧
浦

900

800
C= 0.06

(’=咬)05
〔=0.07

(=002丫
灭
一
阶

700

600仁
1 mm

0.5 5      10 50    100 500   1000

      时间，nl旧

      附 录 F

    (提示的附录)

奥氏体不锈钢的磁性

图 El

    只有在真空状态下才有可能完全无磁。磁场中材料的

    磁导率的测量是相对于材料在真空中的磁导率a.而

    通常，所有奥氏体不锈钢紧固件，都是无磁的

经冷加工后，有些磁性可能是明显的

每种材料被磁化能力的特性 ，也适用于不锈钢。

言。如果k接近1，则该材料具有低的磁导率
    例如

    A2: 1,,-1.8

    A4: 1,,-1.015

    A4L: 1,,-1.005

    F1: 1,,-5
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