,10.36 x

4
7 X
.36 x

DIN 6885 Bl. 1: 8.43, 2.56, 12. 67

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

4.24,10.25,7.32,5.33,9.39,7.41
3.2

DIN LON 521:

g des Nut-
gt. Einige
X22 und
Siehe

4 berichti

gung oder Rundung
dert. Schrauben M1

e Rundun

s gean
M 12x28 durch M12X25 und M 12X30 ersetzt.

und #,
Erlauterungen.

5

grundes vot; 1 bzw. 0,7 in 0,6 bzw. 0,

Fir PaBfeder-Querschnitt 32X 18 Schr
Werte fiir
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DEUTSCHE NORMEN

August 1968

Zusammenhang mit einer in Vorbereitung befindlichen 1SO-Empfehlung siehe Erlduterungen.

Form A rundstirnig?)?)

\._/

nr

Form C rundstirni

[——

o b e o h |-

ig

Form B geradstirnig')?)

I

Form D geradstirnig

ab 87 mit Bohrung fiir 1 Halteschraube
iiber der Stufenlinie

P*Uix

4~

Form E rundstirnig mit Bohrungen fir 2 Halteschrauben?)
unter der Stufenlinie

8x7 und 10x8

i

b

i

ab 12x 8 zusatzlich mit
Gewindebohrung fir 1 oder 2
Abdriickschrauben

Form F geradstirnig mit Bohrungen fir 2 Halteschrauben?)
unter der Stufenlinie

8x7 und 10x8

-

i
.
T
o=l

-1

@ <

Form G geradstirnig mit Schrégung
und Bohrung fir 1 Halte-

schraube

)

ab 12x8 zusétzlich mit
Gewindebohrung fiirr 1 oder 2
Abdriickschrauben

RSl biTd

@+ ©

Form H geradstirnig mit SchrGgung
und Bohrungen fiir 2 Halte-
schrauben

\
oSl

I =
’c\l 3

€3|

Form J geradstirnig mit Schrégung
und Bohrung fiir 1 Spannhiilse

>

Kantenbrechung (allseitig)

Schrégung

(nach Wahl des Herstellers)

1
:—&

Rundung des Nutgrundes

Rundung
fir Welle und Nabe

7
7 AS

N

Bohrung fiir Haiteschraube

Schnitt K-L
Senkung 7] 9 =
nach DIN74 , |
Blatt 2 I o
d; )
) i I
X | \7'9\
A\ N
- d7 pe—

Bohrung fir Abdriickschraube
Schnitt M-N

-
-

|
SN
NN

Bohrung fiir Spannhiilse
Schnitt O-P

7 i
dEAN.
|
] da <O
' A\

Nutformen fir Wellen

N1

Bezeichnung einer Paifeder Form A, von Breite b = 12 mm, Héhe h = 8 mm und Lénge { = 56 mm:

Paf3feder A12 %8 X 56 DIN 6885

Mitnehmerverbindungen ohne Anzug

DIN

Paf3federn Nuten 6885
hohe Form Blatt 1
Parallel keys, deep pattern, dimensions and application
Mafle in mm
PaBfeder-Querschnitt Breiteb | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 8 [10]| 12 | 14 | 16 | 18, [20/22/25]| 28 |32 |36 |40 45|50 56[63]|70! 80 | 90 | 100
{Keilstahl nach DIN 6880) Héhe h 2 | 3| a5 |67 8] 8|9 [10]n[12[14]14]16 1820222528 |32|32|36] 40 | 45 | 50
For Wellendurdh 4y  Sber 6 | 8 | 10 [ 12 | 17 | 22 [30] 38 | 44 | 50 | 58 | 657585 | 95 | 110 | 130 | 150 | 170 | 200 | 230 | 260 | 290 | 330 | 380 | 440
! bis 8 | 10 [ 12 |17 | 22 |30 [38] 44 | 50 | 58] 65 |75 85|95 110 130 | 150 | 170 | 200 | 230 | 260 | 290 | 330 | 380 | 440 | 500
5 . fester Sitz P9
g Breite 45 ot iz N9 2 | 3| 4| 5] 6] 8 [10|12]14 16|18 |20|22(25|28|32(36]| 4|45 |5 |5 |6 |70| 80 | 9 | 100
T Tiefe ;) ™1 Ruckenspiel 1218251 3 [35] 4 [5] 5 [55] 6 [ 7 [75(9 9wl n 213151720222 | 28] 3
3> 1! oder ObermaB zul. Abw. +0,1 +02 - +0,3
. Breite 59 f:i‘:"'ef';'?m 2 {345 |68 |w|l12]14]16|18]|2 25|28 | 22| 36 | 40| 45| 50| 56| 63| 70| 8 | 90 | 100
£ bei Rickenspiel 1 [ 14018123128 |33[33[33 3843144 [49(54[54/64]|74][84]9,4][104|11,4]12,4[12,4]14,4] 154 1741195
8 Tife 1.6 zul. Abw. +0,1 +0,2 +03
2 Tiefe 1) P Obermad?) 05 [ 09 [ 1.2 [ 17 | 22 | 24 [24] 24 | 29 | 34 | 34 |39 44 [44] 54| 64 | 7.0 [ 81 [ 91 [10,0 [TI.1 [ 1,1 13,1 141 | 161 [ 18,1
zul. Abw. +0,1 +0,2 03
a — [ — [ = [ — [ — [ 3 [3] 3 [35] 4 [45]5][55[55[65] 7 | 8] 9 W0 M[18[13[14] 16 ] 18] 2
& KleinsimaB?) dy+ 25 35| 4 | 5 | 6 | 8 (8] 8 | 9 | W1 | N [12[14[14| 16| 18| 21| 23] 26| 28 | 32323 40 | 45 | 5
Schragung oder Rundung min. 0,16 0,25 0,40 0,6 1 1,6 2,5
n max. 0,25 0,40 0,60 08 1.2 2 3
Rundung des Nutgrundes max. 0,16 0,25 0,40 0,6 1 1,6 25
r min. 0,08 0,16 0,25 0,4 07 1.2 2
Lange [9) zul. Abw. Gewicht (7,85 kg/dm3) fir Form B kg/1000 Stiick 19)
Feder Nut =
6 [ 0,188] 0,423
8 [ 0,251 [ 0,565 | 1,00
10 0,314]0,707 | 1,26 [ 1,95
12 0,377 [0,848] 1,51 | 2,35
14 0,440[0,989] 1,76 | 2,75 | 3,94
16 -02 | +02 [o0502]1,03 [2,01 | 304 | 4,52
18 0,55[1,27 | 2,26 | 3,53 | 509] 7.93
20 0,68[1,41 |25 [ 392 ] 565 880
22 155 1276 432 622] 9,67]138
25 1,77 1314 [ 491 | 7,07[11,0 157
28 198 | 352 (550 | 791123 [17,6] 21,1
32 2,26 | 4,02 628 | 9,04[141 [20,1] 24,1
36 2,54 | 4,52 | 7,06 |10,2 (158 [22,6] 27,1 | 356
a0 502 | 7,85 [11,3 [17,6 |25,1] 30,1 | 39,6
45 565|883 [127 (198 |28,3] 339 | 44,5] 56,5
50 -03 | +03 081 [14,1 (22,0 [31,4] 377 | 495] 628 77,7
56 11,0 (158 (24,6 [352] 42,2 554 703] 87,0| 106
63 178 (277 (396 475 62,3] 79,1] 97,9/ 119] 152
70 198 1308 [440] 528 | 69,2] 88,0]109 |132]169 192
80 352 (50,21 603 | 79,1[100 [124 [ 151 | 193|220 | 281
90 396 [565] 67,8 | 89,0[113 | 140 170|218 | 247 | 317 | 407
100 628|754 | 989126 | 155 | 188 | 242 | 275 | 352 | 452] 565
110 6911829 [109 [138 [171 [ 207 [ 266 | 302 | 387 | 497] 622] 760
125 942|124 |157 |194 |235 | 302|343 | 440 | 565| 706| 863 1100
140 106 (138 [176 [218 | 264|338 [385| 492 | 633] 791| 967]1240] 1540
160 158 (201 | 249 [301 | 387 | 440 563 | 723] 904] 1110]1410] 1760 | 2080
180 -05 | +05 226 | 280 [339 435 495] 633 | 814] 1020 1240( 1590 | 1980 | 2340 | 2750
200 ] 311|377 | 484550 | 703 | 904] 1130] 1380 1770 | 2200 | 2600 | 3060 | 3800
220 414 532|604 | 774 | 995] 1240( 1520] 1940 2420( 2860 | 3370 | 4180 | 5520
250 604 | 687 | 880 [ 1130 | 1410] 1730 | 2210] 2750 3250 | 3830 | 4750 | 6280 | 7880
280 769 | 985 [ 1270] 1580 ] 1930 | 2470 3080 | 3640 | 4290 | 5320 7030 | 8820 | 11000
320 1130 | 1440 ] 1810 2210] 2820 3510 4170 | 4900 6090 | 7930 {10100 | 12600
360 1630 | 2040 2480 3180 3950 | 4690 | 5510 | 6850 9030 11350 | 14200
400 2260 | 2760 3530 4400 | 5200|6120 | 7600 (10040 | 12600 | 15700
Gewichtsabzug fiir Form A 0,013]0,045] 0,108 0,211 0,364 0,755]1,35| 1,94 | 2,97 | 4,31 | 6,00 [8,09]11,4]147] 21,1 (31,1 437]59,3]853] 118 169 | 214 | 298 | 433 | 615 | 844
dy — 34 45 55 6,6 9 1 14 B 22
d, — 6 8 10 1 15 18 20 26 33
59hrungen ds — M3 M 4 M5 Mé M8 M10 M12 M16 M20
Bohrungen pgafeder dgH12 - 4 5 6 8 10 12 16 20 25
ur t — . 24 3.2 4,1 48 6 73 83 1,5 135
“"2‘,’5&’““"‘"' t — ] 5 I3 7] 8 10|10 12] 4] 16 20 25
‘fjchmuben d; — M3 | M4 M5 M6 M8| MI0 M12 M16 M20
Spdnnhﬁlsen Bohrungen ds - 45 55 6,5 9 n 13 17 21 26
Welle ts — 4 5] 6 6 7 6| 89 9|5 13[15]12 13 7] 18 20
A — 7 [ 8| 10 10 12 [N | Bl15|15| 17| 220|219 20 24| 25 28
t, = 5 7 8 1 10 1218 16| 20 2 30
i M3
T e - 13 T3] 25 | oo [ woxin [IETMETMIE WIS wmwas [ oo [ wimwas | YT | T
Spannhiilse nach DIN 148 — 8 |5x10] 6x12 8x16 hox2] 12x24 16x30 | 16x32 20X 40 2550

Werkstoff und ') bis ') siehe Seite 2

Fortsetzung Seite 2
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Seite 2 DIN 6885 Blatt 1

Werkstoff: bei Pafifeder-Hdhen h bis 25 mm: St 50-1K nach DIN 1652
bei Paf3ifeder-Hohen h Gber 25 mm: St 60-2 K nach DIN 1652;
andere Stahlsorten, z. B. Qualitats- und Edelstéhle, sind besonders zu vereinbaren.

') Sollen Pafifedern Form A und B mit Bohrungen fiir Abdriickschrauben (S) geliefert werden, so ist dies bei Bestellung
besonders anzugeben. Die Bezeichnung lautet dann z. B.:
PaBfeder AS 12 x 8 x 56 DIN 6885
?) Die Formen A und B kdnnen auch kombiniert werden: ein Ende rundstirnig, das andere geradstirnig. Die Bezeichnung
lautet dann z.B.: PaBfeder AB 12 X 8 x 56 DIN 6885
3) Sollen PaBifedern Form E und F ab 12 x 8 ohne Bohrungen fir Abdriickschrauben (0S) geliefert werden, so ist dies bei

Bestellung besonders anzugeben. Die Bezeichnung lautet dann z.B.:
PaBfeder EoS 12 X 8 X 56 DIN 6885

%) For AnschluBmafle, insbesondere von zylindrischen Wellenenden, ist die Zuordnung der Pafifeder-Querschnitte zu den
Wellen-Nenndurchmessern unbedingt einzuhalten. Die Zuordnung der Pafifeder-Querschnitte zu kegeligen Wellenenden
und die Mafle fiir die Nuttiefe sind den Normen Uber kegelige Wellenenden zu entnehmen.

%) Die angegebenen Toleranzfelder fir die Nutbreiten gelten als Regelfall fir gefrdste Nuten. Andere Toleranzfelder
missen besonders angegeben werden. Fiir Breiten von gerdumien Nuten wird die ISA-Qualitét IT 8 statt IT9 (also P8
statt P9, N8 statt N9 und JS8 statt JS9) empfohlen. Fir Gleitsitze wird das Toleranzfeld H? fir Wellennut und D10 fir
Nabennut empfohlen.

¢) In den Werkstattzeichnungen kdnnert nebeneinander die Mafle ¢; und (d;—t;) sowie t; und (d; + ;) eingetragen
werden; jedoch werden in vielen Féllen die Mafle ¢; und (d; + ¢;) geniigen. Dabei sind unter Umsténden die zuldssigen
Abweichungen und Bearbeitungszugaben von Welle und Nabenbohrung zu beriicksichtigen.

7) Die Nabennut-Tiefe mit Ubermaf ist fir Ausnahmefdélle bestimmt, in denen die Paifeder durch Nacharbeit eingepafit
wird.

%) Die Werte fir d, entsprechen dem kleinsten Durchmesser von Teilen, die zenirisch iber die Pafifeder Gbergeschoben
werden kdnnen.

%) Ldngen iber 400 und Zwischenléngen (mdglichst vermeiden) sind nach DIN 3 zu wdhlen. In Zweifelsfdllen gilt bei
Zwischenléingen die zuldssige Abweichung der ndchstgréfieren Lénge L.

% |In den Gewichtsangaben sind die Bohrungen fir Halteschrauben, Abdriickschrauben und Spannhilsen nicht beriick-
sichtigt.

Erlduterungen

Der Inhalt dieser Norm stimmt sachlich mit den Beschlissen d) Entgegen den bisherigen Festlegungen wurde bei den

des Technischen Komitees ISO/TC 16 , Keile” Gberein, denen Formen E und F die Bohrung fiir die Abdriickschraube
folgender 1SO-Entwurf zu Grunde liegt: von der Mitte der Paf’federléinge einseitig zu einem Paf3-
Draft 1ISO Recommendation Nr. 1084 Rectangular or square federende verlegt. Durch diese einseiﬁge Lage soll die
parallel keys and their corresponding keyways Pafifeder besser abgehoben werden kénnen.

Clavetage par clavettes paralleles carres ou rectangularies € Die bisherige zylindrische Ansenkung fir die Gewinde-

bohrung der Abdriickschraube wurde durch eine kegelige
Ansenkung ersetzt (Schnitt M—N).

f) Nuttiefen mit Ubermaf3 sind vom ISO/TC 16 nicht festge-
legt worden. Die bisherigen Nabennuttiefen mit Uber-

Pafdfedern

Gegeniiber der Ausgabe Februar 1956 von DIN 6885 Blatt 1
sind folgende Anderungen und Ergdnzungen zu beachten:

a) Die Nuttiefen in Welle und Nabe wurden teilweise ge- mafl wurden in Anlehnung an die nach dem 1SO-Vor-
&ndert. Hierdurch wird aber die Austauschbarkeit der schlag geé@nderten Wellennuttiefen so neu errechnet, daf3
Pafifedern nicht oder nur in wenigen Grenzfallen ge- die notwendigen Ubermafle fir die Nacharbeit wieder
fahrdet, die in der Praxis kaum vorkommen dirften. Die vorhanden sind. Sie entsprechen denen fiir Keile nach -

nachfolgende Tabelle bringt eine Gegeniberstellung der DIN 6886 (ISO-Entwurf Nr 1085).
bisherigen mit den neuen Nuttiefen. Aus dieser Gegen-

Uberstellung sind die Grenzfélle ersichtlich, bei denen je 9
nach Paarung bei ungiinstiger Toleranzlage ein Uber-
maf} moglich ist. Dies gilt nur fir PaBfedern bei Riicken-

Das Toleranzfeld J9 fir Nabennutbreiten wurde in JS9
gedndert. Da die festgelegten Toleranzen auch inter-
national anerkannt sind, gelten sie jetzt im Rahmen der
Norm (FuBinote 5) als Regelausfihrung und nicht nur

spiel. . 1. L. .
— wie bisher — als Richtlinie. Andere Toler
b) D_ie Werte fir die Kantenbrechung der lfafoeder t{nd for bes::mde:'s O:lge;esbel: w::'gen. anzen mussen
die Rundung des Nutgrundes wurden teilweise geéndert, h) Die bisheri La 315 und 355 mm wurden durch di
jedoch enistehen hierdurch keine Nachteile fir die Aus- ) le bisnerigen Langen v wurden durch cie
tauschbarkeit. Langen 320 und 360 mm ersetzt. ) )
¢) Fir die Formen A und B wurde in den FuBnoten 1 und 2 i) Die Gewichte der Pafedern wurden Uberprift und be-

richtigt, soweit dies z. B. wegen der neuen Ldngen 320

angegeben, dafl sie auch mit Bohrungen fir Abdriick- und 360 mm notwendig war.

schrauben geliefert oder beide Formen kombiniert wer-

den koénnen. Entsprechende Bezeichnungsbeispiele sind Der Gewichtsabzug fir Form A st fir einige Grofien
durchgefishrt. AuBerdem wurde darauf hingewiesen, daf3 berichtigt worden.
gegebenenfalls Lage und Anzahl der Bohrungen verein- k) Die Senkungen fir Halteschrauben wurden nach der

bart werden miissen. Reihe ,,mittel” der Norm DIN 74 Blatt 2 gewdhlt, weil die



bisherige Reihe ,fein” infolge des engen Durchgangs-
loches bei zwei Halteschrauben zum Ausgleich der Tole-
ranz fir die Mittenabstdnde vielfach nicht ausreichte. Da
zukiinftig Zylinderschrauben nach DIN 84, DIN 6912 und
DIN 7984 einheitliche Kopfdurchmesser aufweisen werden,
ist deren wahlweise Verwendung als Halteschraube még-
lich.

Die Gewindelochtiefen in der Welle und die Léngen der
Halteschrauben wurden so festgelegt, dafl die Ein-
schraublénge ungeféhr 1 X Gewindedurchmesser betrégt.

=

n)

DIN 6885 Blatt 1 Seite 3

Bohrungsmafle wurden so festgelegt, daf3 die Spann-
hiilse jeweils 1 X Hiilsendurchmesser in die Pafifeder und
in die Welle hineinragt.

Fir die in der Praxis vorkommenden verschiedenen Nut-
formen wurden Kurzzeichen aufgenommen, um diese
Formen gegebenenfalls nach Norm bezeichnen zu kdn-
nen. Die Formen N1 und N2 stellen die konventionellen
Nutformen dar. Die Form N3 entsteht bei Verwendung
eines Nutenfrésers, dessen Durchmesser kleiner ist als die
Nutbreite und der vielfach auf Spezial-Nutfridsmaschinen
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verwendet wird.

Die Werkstoffangaben wurden aus der Neuausgabe von
DIN 6880 ibernommen.

m) Die Zuordnung der Spannhiilsen wurde in einigen Féllen o
gedndert und der Durchmesser 13 durch 12 ersetzt. Die

-~

Breite b 2 3 4 5 é 8 10 12 14 16 18 20 22
Pafifeder

Hoéhe A 2 3 4 5 6 7 8 8 9 10 11 12 14
Wellennuttiefe ¢, bisher 1,1 17 | 24 29 | 35 4,1 47 49 | 55 | 62 | 68 | 74 | 85

neu 1.2 1.8 25 3 35 4 5 5 55 é 7 7.5 9
Nabennuitiefe ¢, bisher 1 14 17 2,2 2,6 3 34 32 | 36 | 39 | 43 | 47 | 54
bei Rickenspiel ., 1 | 14 18] 23|28 | 33|33 33|38] 43/ 44| 49 | 54
mogliches
Ubermaf bei XlVetl’le alt - -~ - - — - 0 - - - - - |01
Paarung abe neu
Kleinstmaf3 Welle neu _ _ _ _ . 0 _ _ — | o1 _ _ _
auf Kleinstma3  Nabe alt ‘

Breite b 25 28 32 36 40 45 50 56 63 70 80 90 | 100
Pafdfeder

Hohe h 14 16 18 20 22 25 28 32 32 36 40 45 50

. bisher 87 99 | 11,1 | 123 {135 | 153 | 17 193 | 196 | 22 | 246 | 27,5 | 304

Wellennuttiefe ¢,

neu 9 10 1 12 13 15 17 20 20 22 25 28 31
Nabennuttiefe ¢, bisher 54 62 | 7.1 7.9 87 99 | 11,2 1129 | 126 | 142 | 156 | 17.7 1?,8
bei Rickenspiel  pey 54 | 64 |74 | 84 | 94 | 104 | 11,4 | 124 | 124 | 144 | 154 | 174 | 195
mogliches
ObermaB bei e @ | — | — | — | = | = | = —]03| o0 |- |0 |o1]o
Paarung
Kleinstmaf} Welle neu
auf KleinstmaB  Nabe alt - - - 0.1 03 | 01 - - - - - - -

Zur Ausgabe August 1968:

In der Ausgabe Dezember 1967 von DIN 6885 Blatt 1 waren in der Tabelle
die Trennlinien fir die Toleranzen der Nuttiefen #, und ¢, und fir die MaBle r,
und r, der Schrdgung oder Rundung von Pafdfeder und Nut versehentlich
zwischen den Paffeder-Querschnitten 28 X 16 und 32 x 18 gezogen worden,
In Ubereinstimmung mit dem vorgenannten [SO-Entwurf missen sie jedoch
zwischen den Paffeder-Querschnitten 32 X 18 und 36 x 20 verlaufen. Die
vorliegende Ausgabe enthdlt die entsprechende Berichtigung.

Ferner sind noch geringfiigige Korrekturen zu den Angaben iber Bohrungen
fir Halteschrauben vorgenommen worden. Fir die Pafifedern 36 x 20 und
45 x 25 wurden die Halteschrauben M 12 x 22 und M 12 x 28 durch M 12 x 25
und M 12 X 30 ersetzt, weil in DIN 6912 und DIN 7984 die Langen 22 und 28
nicht aufgefihrt sind und DIN 84 auf Groflen bis M 10 begrenzt ist. Die jetzt
in einigen Fdllen vorhandenen Rickspriinge in den Maflen #5 und t, sind
durch die in den Schraubennormen gegebene Léngenstufung bedingt.
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