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小螺纹 公差 代替

国家技术监督局 批准 实施

本标准参照采用国际标准 小螺纹

主题内容与适用范围

本标准规定了牙型符合 直径与螺距符合 的小螺纹公差

本标准适用于公称直径范围为 的一般用途的小螺纹

引用标准

小螺纹 牙型

小螺纹 直径与螺距系列

公差带

内 外螺纹公差带分别见图 和图

图 内螺纹公差带



续图

图中 内螺纹大径

内螺纹中径

内螺纹小径

内螺纹中径公差

内螺纹小径公差

大径和中径的基本偏差

图 外螺纹公差带为 或

图中 外螺纹大径

外螺纹中径

外螺纹小径

外螺纹大径公差

外螺纹中径公差

外螺纹小径公差

公差带位置



公差带的位置由基本偏差确定 外螺纹的基本偏差为上偏差 内螺纹的基本偏差为下偏差

外螺纹大径 中径 和小径 的公差带位置均为 见图 其基本偏差为零

内螺纹小径 的公差带位置为 内螺纹中径 有两种公差带位置 见图 和 见图

的基本偏差为零 的基本偏差为正值 内螺纹大径 的公差带位置与其相应中径 的公差带

位置相同 内螺纹大径和中径的基本偏差值列于表

表 内螺纹大径和中径的基本偏差

螺 距 大径 和中径

公差等级

本标准对内 外螺纹各直径分别规定了下列公差等级

直 径 公差等级

内螺纹中径

内螺纹小径

外螺纹大径

外螺纹中径

外螺纹小径

内 外螺纹的顶径公差值列于表

表 内 外螺纹的顶径公差

螺 距 内螺纹小径

公差等级

外螺纹大径

公差等级



续表

螺 距 内螺纹小径

公差等级

外螺纹大径

公差等级

内 外螺纹的中径公差值列于表

外螺纹小径的公差值列于表

表 内 外螺纹的中径公差

螺 距 内螺纹中径

公差等级

外螺纹中径

公差等级

表 外螺纹小径 公差

螺 距 公 差 等 级

内螺纹中径公差带



内螺纹中径公差带只有两种 和

涂镀螺纹的公差带

对需要涂镀保护层的螺纹 如无特殊规定 涂镀后螺纹的实际轮廓的任何点不应超出按 确定

的最大实体牙型

优选公差带

一般情况下应选用表 规定的螺纹优选公差带

表 内 外螺纹的优选公差带

内 螺 纹 外 螺 纹

螺纹标记

小螺纹的标记由小螺纹代号和公差带代号组成

小螺纹代号见 的规定

小螺纹公差带代号包括中径公差带代号和顶径公差等级 代号 公差带代号是由表示其大小的公

差等级和表示其位置的字母组成

螺纹副的公差带要分别注出内 外螺纹的公差带代号 前者为内螺纹公差带代号 后者为外螺纹公

差带代号 中间用斜线分开

标记示例

内螺纹

中径公差带代号

顶径公差等级代号

外螺纹

中径公差带代号

顶径公差等级代号

螺纹副
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