
前 言

本标准中关于六角花形尺寸的专用量规采用了 文件的标准草案建议的规

定 扭矩试验用六角花形试孔也采用了该标准草案建议的规定

本标准增加了 共十一种内六角花形螺钉旋具的规格 并作了相应的规定

为了与已制定 和 的规定相适应 本标准采用了两标准的相关内容

本标准的附录 附录 都是提示的附录
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中华人民共和国国家标准

内 六 角 花 形 螺 钉 旋 具
代替

国家技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了内六角花形螺钉旋具的型式 基本尺寸 技术要求 试验方法 检验规则 包装 标志

运输与贮存

本标准适用于内六角花形螺钉旋具 但不包括带电作业用的内六角花形螺钉旋具

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

金属洛氏硬度试验方法

滚动轴承 钢球

碳素工具钢技术条件

光滑极限量规

逐批检查计数抽样程序及抽样表 适用于连续批的检查

手工具包装 标志 运输与贮存

螺钉旋具通用技术条件

螺钉旋具试验方法

型式和基本尺寸

型式

型式如图 所示



图 内六角花形螺钉旋具

基本尺寸

内六角花形螺钉旋具的基本尺寸按表 的规定

表 基本尺寸

代号
参考

基本尺寸 极限偏差 基本尺寸 极限偏差 基本尺寸 极限偏差 基本尺寸 极限偏差 基本尺寸

注 旋杆长度 尺寸 可根据用户需要双方商定

标记

内六角花形螺钉旋具的标记由产品名称 代号 旋杆 长度 有无磁性和标准编号组成

标记示例 内六角花形螺钉旋具

注 带磁性的用 字母标记



技术要求

旋杆应整体热处理 硬度应不低于

内六角花形螺钉旋具的旋杆试验扭矩 应符合表 的规定

表 试验扭矩

代 号 试验扭矩

磁性

有磁性的内六角花形螺钉旋具 必须能吸起表 规定的钢球 钢球要求按 的规定

表 试验钢球

代 号

钢球直径

旋杆与旋柄的连接强度

旋杆与旋柄装配牢固 在承受表 规定的扭矩后 不能松动

表 旋杆与旋柄的连接强度

外观质量

内六角花形螺钉旋具的外观质量按 中第 条和第 条的规定

试验方法

旋杆硬度试验按 的规定

旋杆工作端部基本尺寸 用专用量规检验 专用量规见附录

磁性试验

有磁性的内六角花形螺钉旋具 必须能吸起表 规定的钢球

扭矩试验

试验用六角花形试孔见附录



扭矩试验按 第 条的规定

连接强度试验

连接强度试验按 中第 条的规定

外观质量

按 第 条中的规定

检验规则

产品应经检验合格后方可出厂 并附有产品合格证

产品的交收检验按 规定的二次抽样方案进行

不合格分类 检验项目 合格质量水平 检查水平 按表 的规定

表 不合格分类 检验项目 合格质量水平和检查水平

不合格分类 检验项目 合格质量水平 检查水平

扭矩试验

硬度

磁性试验

尺寸检验

外观质量

旋杆与旋柄连接强度

对检验中发现不合格品及试验后被破坏的样品 制造厂应予以调换

经检验拒收的批产品 可由制造厂重新分类或整修后再提交验收

包装 标志 运输与贮存

内六角花形螺钉旋具的包装 标志 运输与贮存按 的规定执行



附 录

提示的附录

六角花形尺寸的专用量规

六角花形尺寸的专用量规由通规和止规组成

通规的型式和基本尺寸

型式

通规型式如图

图 通规

基本尺寸

基本尺寸按表 的规定

表 基本尺寸

代 号

止规的型式和基本尺寸

型式

止规型式如图



图 止规

基本尺寸

基本尺寸按表 的规定

表 基本尺寸

代 号

技术要求

六角花形尺寸的专用量规技术要求按 规定执行

附 录

提示的附录

六角花形试孔

型式和基本尺寸

型式

六角花形试孔的型式见图

图 六角花形试孔



基本尺寸

六角花形试孔的基本尺寸按表 的规定

表 基本尺寸

代 号

参考

参考

技术要求

内六角花形试孔 采用 规定的 或 制造

内六角花形试孔的热处理硬度 应不低于


