
前 言

本标准等效采用 螺栓螺钉用装配工具 手动和机动螺刀头的六角传动端 本标

准与 主要技术内容存在如下差异

补充了六角传动头 孔 规格为 的尺寸系列 作为选用规格

对六角传动头 孔 的标记作了规定

本标准是对 机动工具的六角传动端 进行的修订

本标准与 相比 主要技术内容改变如下

增加了前言 前言等内容

删除了六角传动头 孔 中 中的两个选用规格 和 以及附录

本标准自实施之日起代替

本标准由国家机械工业局提出

本标准由全国凿岩机械气动工具标准化技术委员会归口

本标准起草单位 天水凿岩机械气动工具研究所 上海电动工具研究所

本标准主要承办人 魏万江 陈兰芳 张玉成 刘亚光

本标准首次发布于 年 第一次修订于 年 本次为第二次修订



前言

国际标准化组织 是由各国标准化团体 成员 组成的世界性联合会 制定国际标准筹备

工作通常由 技术委员会承担 每个对技术委员会已确定的课题感兴趣的成员都有在该委员会表达

意见的权利 与 保持联系的各国际组织 政府机关和非政府机关也可以参加委员会的有关工作 在

电工技术标准化工作的所有方面 和国际电工委员会 保持密切的合作关系

技术委员会采纳的国际标准草案在 委员会作为国际标准前 提交各成员国投票表决 至少取

得 成员国表决同意后 才能作为国际标准发布

国际标准 由 小工具技术委员会制定

本标准为第 版 是对初版 的修订

所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用本标准最新版本的可能性
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螺 栓 螺 钉 用 装 配 工 具

机动螺刀头的六角传动端
代替

国家质量技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了螺栓和螺钉用装配工具内外六角传动端之六角头及六角孔的配合尺寸 分离力以及

最小测试扭矩

本标准适用于机动螺刀头的六角传动端 即六角传动头与六角传动孔

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

极限与配合 基础 第 部分 标准公差和基本偏差数值表

六角传动端的型式和尺寸

给出六角的最大和最小尺寸 目的是便于公制和英制产品间尺寸的互换 对边 和 的最大和最

小尺寸之差应符合 中 级公差

六角传动头

六角传动头型式如图 其尺寸见表

表 六角传动头的尺寸

型

式 基本尺寸

注 括号内的尺寸尽可能不用



型 型

型

图

标记示例

基本尺寸为 的 型六角传动头

六角传动头

六角传动孔

六角传动孔的型式如图 其尺寸见表

表 六角传动孔的尺寸

型 式
基本尺寸

注 括号内的尺寸尽可能不用



型 型

型

图

标记示例

基本尺寸为 的 型六角传动孔

六角传动孔

分离力

根据内外六角传动端的配合情况 需要有一个最小值为 的分离力

最小试验扭矩

最小试验扭矩见表

表 六角传动端最小试验扭矩

型 式
基本尺寸 最小试验扭矩

注 括号内的尺寸尽可能不用


