
前 言

本标准非等效采用 过渡配合螺纹 标准 同时参照 的作法 在内

螺纹上较 多增设了一个公差带 考虑到国内的现有生产水平及新老标准的过渡 较 又多

增设了公差带 和

本标准代替了 的全部内容

本标准较旧标准发生了很大变化 旧标准的第二种配合已被废除 引入了横跨基本尺寸线的螺纹公

差带 公差数值也变化较大
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范围

本标准规定了中径为过渡配合螺纹的牙型 直径与螺距系列 基本尺寸 公差及其标记

本标准适用于螺纹中径具有过渡配合的钢制双头螺柱或其他螺纹联结 与其配合的内螺纹机体材

料可为铸铁 钢和铝合金等 当采用本标准所规定的螺纹时 设计者应该同时在有效螺纹以外使用其他

的辅助锁紧结构 具体的锁紧结构型式见附录

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

普通螺纹 基本牙型

普通螺纹 公差与配合 直径

螺纹术语

定义

本标准中所使用的螺纹术语均符合 的规定

牙型

螺纹的基本牙型应符合 的规定 在外螺纹的设计牙型上 推荐采用 中规定的圆弧

状牙底

直径与螺距系列

螺纹的直径与螺距系列应符合表 的规定 选择直径时 应优先选用表中第一系列直径

表 直径与螺距系列

公称直径 螺距

第一系列 第二系列 粗牙 细牙

公称直径 螺距

第一系列 第二系列 粗牙 细牙



基本尺寸

螺纹大 中 小径的基本尺寸见表

表 基本尺寸

公称直径 螺距 中径 小径

公差带

本标准符合 规定的螺纹公差制

内螺纹公差带

内螺纹中径公差带为 或 小径公差带为 具体数值见表



表 内螺纹公差

直径 螺距 中径

上偏差 下偏差

小径

上偏差 下偏差

外螺纹公差带

外螺纹中径公差带为 或 大径公差带为 具体数值见表 外螺纹公差带分布见

图



表 外螺纹公差

直径 螺距 中 径

上偏差 下偏差

大径

上偏差 下偏差



图 外螺纹公差带

优选配合公差带

过渡配合螺纹的使用场合分为下面两种

精密 要求螺纹配合较紧 并且配合性质变化较小的重要部件

一般 一般用途的螺纹件

一般情况下应该选用表 规定的螺纹公差带 使用时 优先选用不带括号的配合公差带



表 内 外螺纹优选公差带

使用场合 内螺纹公差带 外螺纹公差带

精密

一般

标记

过渡配合螺纹的标记由螺纹特征代号 螺纹尺寸代号 中径公差带代号组成 对左旋螺纹 应在螺

纹尺寸代号之后加注左旋代号 对粗牙螺纹 在螺纹尺寸代号中不注出螺距值

标记示例

内螺纹

外螺纹

螺纹副



附 录

提示的附录

辅助的锁紧结构

为实际螺纹副不能提供足够的配合过盈量也能保证螺柱紧固于机体材料之中 设计者可在螺柱有

效螺纹之外采用下表中的几种辅助锁紧结构

表 辅助锁紧结构

辅助锁紧型式 机体材料 备 注

螺纹收尾 钢 铸铁和铝合金等 是一种最常用的锁紧型式

用于透孔和盲孔

不适用于动载荷较大的场合

螺尾的最大轴向长度为

平凸台 铝合金等 用于透孔和盲孔

凸台端面应与螺纹轴线垂直 其直径应不小

于

端面顶尖 钢 铸铁和铝合金等 用于盲孔

顶尖的光滑圆柱直径应小于内螺纹的小径

顶尖的圆锥角应与麻花钻钻头的刃角重合



表 完

辅助锁紧型式 机体材料 备 注

厌氧型螺纹锁固密封剂 钢 铸铁和铝合金等 涂于螺纹表面 具有锁固和密封功能 与前

三种辅助锁紧型式结合使用 可使螺柱的承载

能力进一步提高


