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代替

$98一 T:]

Double end studs- b。二1.25d G B 898-76

主题内容

本标准规定了螺纹直径为M5一Md8, bm二1.25d的双头螺柱。

引用标准

G B 196 普通螺纹 从木尺寸
G B 197 普通螺纹 公差与配合

  G B 1167 过渡配合螺纹

GB 2 紧固件 外螺纹零件的末端
G B 3098.1 紧I',}件机械性能 螺校、螺乍j、螺柱

G B 3098.6 紧固件机械件能 不锈钢畔校、螺钉、螺柱和螺母

G B 3103.1 肾阴件公差 螺枪、螺门和螺母

G B 5267 螺纹紧Ya件电跳层

G B 5779.1 紧IM]件表(hi缺陷一螺栓、螺eI和螺柱一 一般要求

G B 5779.3 紧固件表面缺陷一螺栓、螺钉和螺柱一特殊要求
G B 1237 紧固件的标记方法

G B 90 紧固件脸收检查、标志与包装

3 尺寸

    尺寸如下图及表1、表2、表3所'J}0
3.1 商品规格按图及表1规定。

3.2 通用规格按图及表2规定。

3.3 尽量不采用的规格按图及表3规定。

!_I构瑞
  勺 亨一， 辍 1:q未端

一— 一7 ，刃一一一

巨一匕州
一二一一.月

末端按GB  2规定;d, -螺纹中径 (仅适用干B型)。
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表 1 .11 门

峨 纹 规 格 d }M5{M。! }M10 }M12I 一
6m

公 称 } 【8 {10 { } ! {
m ln }5.40{7.2。} } 11.10 } 14.10 } }
}M o. }6.60}8.75{10.75 }12.90 { 15.90 { !26.05

d,
m ax } ! } 8 } } } }
m ln } }5.7 { { }11.57} }

X n〕日x {
l

b
公 称 {min }max
16 15.10 16.90

      10
{

I
一一一

(18) 17.10 18.90

20 18.95 21.05

10 {(22) 20.95 23.05

25 23.95 25.05

      15

14 16 { !了2吕、 26.95 29.05

30 28.95 31.05

16
20

七32) 30.75 】33.25

      18

一

      22

L

2O
        25

        35

35 33.75 36.25

(3N) 36.75 39.25

30

‘26一
三偏 38.75 41.25

‘30
弓〕 43.75 46.25

5〕 48.75 51.25

(55夕 53.5 56.5

’38_一
C0 58.5 61.5

46

(65) 63.5 }66.5
70 635 71.5

(75) 73.5 76.5

60 78.5 一81.5

一
(85) 83.25 86.75

90 88.25 91.75

l95) 一}93.25}96.75

一
100 98.25 101.75

110 108.25 111.75

120 118.25 121.75

130 128.0 132.0     1

一44一52

140 138.0 142.0

一
150

.. 目. 目~~ ~~ .. ~~ .~‘

  148.0
- 一 ~ 户叫‘.，

  152.0

160
~. ..... ..~~叫 叫~..

  158.0
162.0

170 168.0 172.0

180 178.0       }

!
190

. .‘目.‘，..，......

  187.7 一192.3
200 ，，7.:!202.3川
注:①

    ②
    ③
    ④
    ⑤

尽可能不采用括号内的规格。
P- 粗牙螺距。
折线之间为商品规格范围。

当b一b.<5mm时，旋螺母一端应制成倒图端。
分 V} QZ用翻牙妞的 角汁洽 夕会且廿
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表 2

螺 纹 规 格

38
一36

一
湘

公 称

bm 】n ln

m a x

】们 ax

d,
m (r

M24

30

28.95

31.05

24

23.48

M 30

.75.25

3029.48

M 36

45

43.75

46.25

36

35.38

  1.5 尸

M 42

52

50.50

53.50

42

41.38

  n 4 m

............户 目

M49

翻

58.50

61.50

48

47.38

X n la X

公 称

利

一朽

3O

(55)

  60

(65)

  70

(75)

  80

(85)

  9O

(95)

  100

  110

  120

  130

  140

  150

  160

  170

  180

  190

  200

210

220

230

240

250

260

280

300

      1

    m in

  38.75

  43.75

  48.75

  53.50

  58.50

  63.50

  68.50

  73.50

  78.50

  83.25

  88.25

  93.25

  98.25

108.25

118.25

128.0

138.0
目.. ...目‘ ..... .

148.0

158.4

168.0

178.0

187.7

197.7

207.7

21.'.7

227.7

237.7

247.7

257.4
口勺. ..... ，叫.加~ ~

277.4

297.4

    m a 兀

...户 .~ ..七目....

  41.25

  46.25

  51.25

  56.50

  61.50

  66.50

  71.50

  7fi.50

  81.50

  86.75

  91.75

  96.75

101.75

111.75

121.75

132.0

142.0

152.0

162 0

172.0

182.0

192.3

202.3

212.3

222.3

232.3

242.3

252.3
... 目‘.目. 户.... .~

262.6
... ‘，..........

282.6

302.6

4苏

54

60

注:① 尽可能不采用括号内的规格。
    ② P— 粗牙螺距。

    ③ 折线之间为通用规格范围。
    ④ 当b一bm<5mm时 ，旋娜母一端应制成倒圆端。

    ⑤ 允许采用细牙蜘 Y和过渡配合螺纹.
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表 3 m m

娜 纹 规 格 d M 14 M 18 } M22 M27 M 33 M 39

吞，

公 称 ，. }!22 28 35 41 {} 49
m in 17.10 70.95 26.95 33.75 39.75 47.75

m ax }18.90 23.05 39.05 36.25 42.25 50.25

d,
nlax 14 18 22      I一 27 33      I 39

月n en 13.57 17.57 21.46 25.48 32.38 38.38

X 翻1i臼 东 1.5P

I

b公 称 】1，1n m 县z

30 28.95 }”‘“5
        18

                                                        .

32 30.75 33.25

22
                        .

3.5 33.75 36.25

38 }36.75 39.25

25
30

40 38.75 41.25

45 一} 43.75 46.25     !

35   {
  {

  {

35

50 48.75   I!51.25

        34

一

一

55 53.50 56.50

60 58.50 }161.50一
一

一
{

      59

    」

45{65 63.50 66.50
.

        50

70 68.50 }71.50
!

一
一
卜 — —
一
一

’ 72}
l

75 73.50 76.50

  一

5。一
    {
      }

80 78.50 81.50

        石5

「

{

85 {} 83.25 86.75
  一 -

    }
      {

    {

    }
          一

90 88.25 一}91.75
95 93.25 96.75

100 98.25 101.75

110 108.25 111.75

120 118.25 }121.75 84

130 128.0 132.0

40

一 {
  56一
      {

一

              一
                      一

        66

              一

              }

{
!

一78’
I {

L {
{ }

}
l

!

一
!
{
}
}

140 138.0 142.0

150 148.0 152.0

160 158.0 162.0

170 168.。 一172.0
180 178.0 182.0

190 187.7 192.3

一

l 一
              }

200 197.7 202.3
                    一

{

一
}

            }

{

}

}

!
l

一

91

    }

  {
    }

      103

}

210 207.7 212.3

220 217.; 222.3

230 227.7 232.3

240 237.7 242.3

250 247.7 252.3

260 257.4 262.6

280 277.4 282.6

300 297.4 302.6

庄:① 折线之间为长度规格范.o
    ② 当b一bm<5mm时。旋螺母一端应制成倒圆端。
    ③ 允许采用细牙螺纹和过渡配合螺纹。
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技术条件

技术条件如表A所示。

杏 d

材 料 钢 不 诱 例

锌通螺纹
公 笼 sg

标 准 cB 196, G B 197

二'配台螺狡

  抓械性能

代 号 GM、G2M

标 ，

- 一 — - - 一 ， ，~~ .

                                  f 日 1167

等 级 f马，5.8, 6.8, 8.8 10.9, 12.9 AZ一50，̂ 立一7P

标 准 G B 3098.1 G日 309A.6

公 差

F=品等级

— - - ... - ~ . — 一 ~‘..一 - ，，.............

                                            日

}一， ， G B 3103.1

表 面 父 理 汤不经处理 立议优 ③被锌钟化 GB 52;7

表 LTG 缺 ?f7 CB 5779.1，石日 5779.3

脸 收 及 向 G日 ，)

5 标记

5. 1 标记方法按G B 1237玫定。

52 标记示例:

    两瑞均为粗牙普通辉纹，d二11m m、r
1.25d的双头螺柱的标记

    螺柱 G B 898  St 10 x 50

    旋人机休一端为粗` 9.e 狡.F,S 母
F,;nl m、性能等级为4. Ksf、一r}经 互让邓、

    螺牛主 GB劝V  A州1 }?一Mi" ̀ ‘孙

    旋人机体一瑞为过渡剩含辉纹的第一f-i

50印m、性能等级为A二Pa?, p}_iM)、n ;.']

    螺柱 G B 998             GM") -- ti lsl }f - 8.

50m m、性能等级为4. 8级、不经表面h] .H型b，二

谓七娜玲P“t二m的细牙普通螺纹，
刹、E 二:.25d的双头螺性的标记

d二1Q, m 了二

  牡螺心一端为C牙普ACS螺纹.“二’八爪m
  I.2id的双诀螺性灼标记

2日.D

附加说明:

本标准由全国紧固件标准化技术委员会提出。
不标准由国家机械工业委员会标准化研究所归口。
太标准由国家机械7:业委员会标准化研究所负责起草。


