
前 言

本标准等效采用国际标准 开口销

本标准是国家标准 销 产品系列标准的一部分 该系列包括

开口销

圆锥销 和

圆柱销 和

销轴

弹性销 和

槽销 和

未规定公称规格为 和 的开口销 本标准规定经双方协议 允许采用 表 中角

注

未规定开口销的材料牌号 本标准予以规定 表

未规定开口销两脚的间隙错移量以及允许制成开口的型式 本标准予以规定 表 中工

作质量 和

未规定弯曲方法 本标准予以规定 表

未规定包装技术要求 本标准予以规定 表

未规定简化标记 本标准按 的简化原则给出简化的标记示例 条

本标准是 的修订本 主要修改如下

开口销末端的形状 将尖端改为基本型 平端改为允许制造的型式 图

增加公称规格为 和 并将公称规格 改为经供需双方协议 允许采用的规格

表

增加螺栓和 形销适用的开口销的公称规格 表

增加推荐的销孔直径公差 以及对铁道和 形销使用推荐的规格 表 中角注

调整开口销弯曲试验的要求及方法 表 中韧性

增加对开口销工作质量的要求项目 表 中工作质量 和

本标准自实施之日起 代替

本标准由国家机械工业局提出

本标准由全国紧固件标准化技术委员会归口

本标准由机械科学研究院负责 天津开口销厂和上海弹簧垫圈厂参加起草

本标准由全国紧固件标准化技术委员会秘书处负责解释



前言

国际标准化组织 是一个世界性的各国国家标准团体 成员团体 的联合组织 国际标准

的制定工作通常是通过 各个技术委员会进行的 每个成员团体如对某一技术委员会所进行的项目

感兴趣时 也可参加该委员会 与 有关的政府的和非政府的国际组织也可参加此项工作 与国

际电工委员会 在电工标准化方面有着密切的联系

经技术委员会采纳的国际标准草案 分发给所有成员团体进行投票表决 国际标准的正式出版需要

至少 的成员团体投票赞成

国际标准 由 紧固件技术委员会制定

第二版对第一版 进行了删改与补充 是技术性修订



中华人民共和国国家标准

开 口 销
代替

国家质量技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了公称规格为 的开口销

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

紧固件验收检查 标志与包装

碳素结构钢

不锈钢棒

紧固件标记方法

加工黄铜化学成分和产品形状

螺纹紧固件电镀层

金属磷酸盐转化膜

尺寸

图



表 尺寸

公称规格

适用的

直径

螺栓

形销

公称规格

适用的

直径

螺栓

形销

公称规格等于开口销孔的直径 对销孔直径推荐的公差为

公称规格

公称规格

根据供需双方协议 允许采用公称规格为 和 的开口销

用于铁道和在 形销中开口销承受交变横向力的场合 推荐使用的开口销规格应较本表规定的加大一档



表 公称长度 和商品长度规格

长度 公 称 规 格

公称

商品

长度

范围



技术条件和引用标准

表 技术条件和引用标准

材 料

碳素钢

铜合金

不锈钢

其他材料由供需双方协议

韧 性

开口销的每一个脚应能经受反复一次的弯曲 而在弯曲部分不发生断裂或裂缝

弯曲方法 把开口销拉开 将其任意一直脚部分夹紧在检验模内 不应产生压扁 然后将开口销弯

曲 往返一次为一次弯曲 试验速度不应超过 次 检验模应制出半圆槽孔 其直径等于开

口销的公称规格 钳口应有 的圆角

工作质量

眼圈应尽可能制成圆形

开口销两脚的横截面应为圆形 但允许开口销两脚平面与圆周交接处有半径

的圆角

开口销两脚的间隙和两脚的错移量应不大于开口销公称规格与 之差值

开口销允许制成开口的 两脚内平面的夹角 公称规格

表面缺陷 不允许有毛刺 不规则的和有害的缺陷

表面处理

钢 铜 不锈钢

不经处理

镀锌钝化按

磷化按

简单处理

其他表面镀层或表面处理应由供需双方协议

验收及包装

标记

标记方法按 规定

标记示例

公称规格为 公称长度 材料为 或 不经表面处理的开口销的标记

销


