
前 言

本标准等效采用国际标准 内六角锥端紧定螺钉

本标准是国家标准 内扳拧紧固件 产品系列标准的一部分 该系列包括

开槽螺钉

和

十字槽螺钉 和

内六角螺钉 和

内六角花形螺钉 和

圆螺母 和

木螺钉 自攻螺钉及组合件

和

未规定包装技术要求 本标准予以规定 表

对有色金属螺钉未给出具体的性能等级 本标准予以规定 表

未规定简化标记 本标准按 简化的原则给出简化的标记示例 条

对通端和止端规定了相同的 量规有效长度 本标准予以调整 图 和表

本标准是 的修订本 主要修改如下

取消 的长度规格 表

增加每 件钢螺钉的参考质量 表

增加引用 通用技术条件 表

取消 级 表

不锈钢螺钉的性能等级调整为 表

增加有色金属螺钉 按 选用性能等级 表

增加表面缺陷按 的规定 表

增加附录 内六角的检验

本标准自实施之日起 代替

本标准的附录 是标准的附录

本标准由国家机械工业局提出

本标准由全国紧固件标准化技术委员会归口

本标准由机械科学研究院负责 上海爱斯匹爱斯标五紧固件有限公司和沈阳标准件制造总厂参加

起草

本标准由全国紧固件标准化技术委员会秘书处负责解释



前言

国际标准化组织 是一个世界性的各国国家标准团体 成员团体 的联合组织 国际标准

的制定工作通常是通过 各个技术委员会进行的 每个成员团体如对某一技术委员会所进行的项目

感兴趣时 也可参加该委员会 与 有关的政府的和非政府的国际组织也可参加此项工作 与国

际电工委员会 在电工标准化方面有着密切的联系

经技术委员会采纳的国际标准草案 分发给所有成员团体进行投票表决 国际标准的正式出版需要

至少 的成员团体投票赞成

国际标准 由 紧固件技术委员会制定

第二版对第一版 进行了删改与补充 是技术性修订

本国际标准的附录 是标准的附录
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内六角锥端紧定螺钉
代替

国家质量技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了螺纹规格为 性能等级为 和 产品等级为

级的内六角锥端紧定螺钉

内六角的检验见附录 标准的附录

如需其他技术要求 应从现行标准 如 和 中选择

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

紧固件验收检查 标志与包装

普通螺纹 基本尺寸 直径

普通螺纹 公差与配合 直径

紧固件标记方法

紧固件机械性能 紧定螺钉

紧固件机械性能 不锈钢螺栓 螺钉和螺柱

紧固件机械性能 有色金属制造的螺栓 螺钉 螺柱和螺母

年确认 紧固件公差 螺栓 螺钉和螺母

年确认 螺栓 螺钉和螺柱的公称长度和普通螺栓的螺纹长度

螺纹紧固件电镀层

紧固件 螺栓 螺钉 螺柱及螺母 尺寸代号和标注

紧固件表面缺陷 螺栓 螺钉和螺柱 一般要求

紧固件表面缺陷 螺栓 螺钉和螺柱 特殊要求

紧固件 螺栓 螺钉 螺柱和螺母 通用技术条件

尺寸

注 尺寸代号和标注符合



注 对切制内六角 当尺寸达到最大极限时 由于钻孔造成的过切不应超过内六角任何一面长度 的

公称长度在表 虚线以上的短螺钉应制成

该角仅适用于螺纹小径以内的末端部分 用于公称长度在表中虚折线以上的螺钉 而 用于其余长度

不完整螺纹的长度

允许稍许倒圆或沉孔

图

表 尺寸

螺纹规格

螺纹小径

公称



表 完

螺纹规格

公称
每 件钢螺钉的质量

注 阶梯实线间为商品长度规格

螺距

除 和 外

应用综合测量方法进行检验 量规见附录

用于公称长度在阶梯虚线以上的螺钉

用于公称长度在阶梯虚线以下的螺钉



技术条件和引用标准

表 技术条件和引用标准

材 料 钢 不锈钢 有色金属

通用技术条件

螺 纹
公 差 级 其他等级

标 准

机械性能
等 级

标 准

公 差
产品等级

标 准

表面缺陷

表面处理

氧化 简单处理 简单处理

电镀技术要求按

如需其他表面镀层或表面处理 应由供需双方协议

验收及包装

标记

标记方法按 规定

标记示例

螺纹规格 公称长度 性能等级为 级 表面氧化的 级内六角锥端紧定螺钉

的标记

螺钉



附 录

标准的附录

内六角的检验

尺寸检验

尺寸检验用图 和表 规定的量规进行

通端对边宽度 标志部位

止端对边宽度 标志部位

可选择的 倒角

图



表 内六角量规尺寸

公称内六角规格

通规

对边宽度

对角宽度

长度

量规有效长度

止规

对边宽度

厚度

对角宽度


